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Dystrybutor Ewa Superata

PREZENTACJA URZADZENIA / H

H120

Komora laminarna do ochrony produktu

ALPINA | Poziomy przeptyw powietrza

Komory nablatowe do pracy z materiatem niestanowigcym
~ e zagrozenia mikrobiologicznego. Poziomy przeptyw powietrza
i trzy szerokosci umozliwiajg dopasowanie stanowiska.
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Ochrona produktu

Przestrzen robocza (szer. x gt. x wys.)
R 1190 x 630 x 600 mm

Filtracja gtéwna

HEPA H14; > 99,995% dla MPPS

H120 - zdjecie pogladowe

PARAMETRY TECHNICZNE

Wymiary zewnetrzne (szer. x gt. X wys.) 1250 x 790 x 950 mm
Liczba wentylatoréow / masa 2/116 kg

Poziom cisnienia akustycznego <49 dB

Natezenie oswietlenia > 1400 Ix

Moc znamionowa / zasilanie 420 W/ 230V, 50 Hz
Lampa UV / gniazda elektryczne 30 W/ 1 na obudowie
Blat roboczy Stal nierdzewna

Komora chroni produkt; poziomy przeptyw nie zapewnia ochrony operatora.

Dobér wyposazenia i oferta: kontakt@labsystem24.pl

Zdjecie moze przedstawia¢ opcjonalng podstawe lub wyposazenie. Konfiguracje i aktualne parametry potwierdzamy w ofercie.
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